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o m zur Demontage der gesamten Motorspindel / A_A
(L Abdichtunasfldche / for dismounting the complefe motor spindle
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@ zur Demontage der Rotorbaugruppe (QCC) /
L for dismounting the rotor assembly (QCC)
- 0,01 (2x180°) E
iy DRV N
. B - Technische Spezifikation u. Optionen der Spindelvariante gemd(3 spindelspezifisches Datenblatt od. Checkliste /
AnS | Eh'l‘ X AnS | Eh-l- Y Technical specification of the spindle alternative according to the spindle-specific data sheet or checklist
Kabellange ab Spindelende bis Controller ca. 0,8m . . . . . ) o . . . ]
cable lengih end of Spindle 1o confroller circa 08 Kihtung EIN / cooling IN Kuhlung AUS / cooling OUT Eln h GU[[] e Ve r-I- | k UI. / - Anschlisse sind im Lieferumfang nicht enthalten. Gewindebohrungen werden mit Verschlussschrauben verschlossen.
1022 o~ (156) g . Mitgelieferte Anschlisse siehe spindelspezifisches Datenblatt.
: s> ~ — J J L _ . Connections are not included in scope of delivery. Threaded holes are closed with plug screws.
- H10 IHSTIJU[ITIOH DOS|T|O“ VEI"TI Eﬂ[ Supplied connections see spindle-specific data sheet.
! I I} !
-y _ L [ —J . . N . . .
CH 1 [ P . S elektrische Anschlisse gemdfd Maximalschaltplan anschlief3en / F
) Schwenkbereich / SWIVEHII’]Q range connecting electrical connections according to maximum circuit diagram.
Kundenseitige Befestigung von Contfroller
und optionalem Montageflansch erforderlich ™ Storkontur AKZ-Spritzdisen 2,4 mm
it 1 tth frolll .
o T”hee[e(f;ﬁg%ﬂfmrgﬂ”ﬂ?mg flange on customer side interference countur spray nozzles for external fool coolant 24 mm
* Storkontur Maschinenbeleuchtung 50 mm
H36.3 inferference countur machine lightning Smm
@ E1l [Leistungsanschluss - Ausfuhrung mit Stecker power connection - with plug
. . m ’ E5 |Masseanschluss connection for ground cable M6; 8 tief
HOHZO HTGLE EIHDGU[GQE / m * s1 Werkzeugspanniberwachung - Naherungsschalter [tool clamping monitoring - proximity switch Option
hori tal installafi %0 "Werkzeug geldst" "tool released"
Orizontat instatiarion p @ ' s2 Werkzeugspanniberwachung - Naherungsschalter [tool clamping monitoring - proximity switch option | G
Schwenkachse / "gespannt mit Werkzeug" "clamped with tool" P
’[] swivelling axis s3 Werkzeugspanniberwachung - Naherungsschalter [tool clamping monitoring - proximity switch Option
"gespannt ohne Werkzeug" "clamped without tool" P
S4  |Werkzeugspanniberwachung - Analogweggeber tool clamping monitoring - analogue sensor Option
S5 |Impulsgeber pulse transmitter
S6 |Stecker fur Impulsgeber, 17-polig plug for pulse transmitter, 17-pin
S7 |Temperaturfuhler fur Motorwicklung temperature sensor for motor coil |
S8 |Temperaturiberwachung Spindelkopf temperature monitoring spindle head Option
S9 |Schwingungssensor vibration sensor Option
m S10 [Leckagelberwachung leakage monitoring G1/8; 9 tief/ deep [Option
S11 |Kolbenuberwachung Léseeinheit piston monitoring release unit Option
HL? S14 |[Temperaturiberwachung Lager B-Seite temperature monitoring bearing B-side Option
S18 |Sensor fur Langenausdehnungskompensation sensor for linear expansion compensation Option | H
S34 [Nachschmiereinheit regreasing unit s. Bl. 4/ page 4 Option
$38.1 |Maschinenbeleuchtung machine lighting Option
. S$38.2 |Maschinenbeleuchtung machine lighting Option
B H1 [Kdhlung EIN cooling IN
H2 |Kihlung AUS cooling OUT
H3 [AuRere Werkzeugkiihlung EIN outer tool cooling IN 76
H4 |AuRere Werkzeugkithlung AUS mit Spritzdiisen outer tool cooling OUT with spray nozzles |
H5 [Innere Werkzeugkihlung EIN inner tool cooling IN s. Bl. 4/ page 4 Option
H6 |Loseeinheit "Werkzeug Losen" release unit "release tool" s. Bl. 4/ page 4
@ H7 [Loseeinheit "Werkzeug Spannen" release unit "clamp tool" s. Bl. 4/ page 4
H10 |Ubergabe Kiihlung (Kuhlmittel Ubertritt) coolant circulation
H11 [hydraulischer Anschluss "Klemmen" hydraulic connection ‘clamp’ 76 Option
H36.1 |Schmierung Lager 1 (Fettnachschmierung) bearing lubrication 1 (regreasing) M5; 11 tief/ deep |Option | J
G H36.2 [Schmierung Lager 2 (Fettnachschmierung) bearing lubrication 2 (regreasing) M5; 11 tief/ deep |[Option
' ' H36.3 |Schmierung Lager 3 (Fettnachschmierung) bearing lubrication 3 (regreasing) M8x1; 7 tief / deep |Option
E | n h [] U L ﬂg e: h O r | Z O n -I- [1[ S E hwe n k e n d / H36.4 [Schmierung Lager 4 (Fettnachschmierung) bearing lubrication 4 (regreasing) M8x1; 7 tief / deep |Option
H42 |hydraulische Lagervorspannung hydraulic bearing preload a4
i i i+ . i [ i L2 [Leckage Drehdurchfiihrung leakage rotary union s. Bl. 4/ page 4
mSTﬂ“‘ﬂTlon DOS |T | On hONZOﬂTﬂL SW'VEH' ng L3 [Leckage/ Entluftung allgemein leakage/ bleeding general M6; 10 tief / deep
@ * ®| L13 [Entliftung hydraulische Lagenorspannung bleeding hydraulic bearing preload M4 |
@) L15 |Entltftung Klemmung bleeding clamp M4 Option
P1 |Luft zur Kegelreinigung air for cone cleaning s. Bl. 4/ page 4
P2.1 |Sperrluft Spindelkopf sealing air spindle head a3
P2.2 [Sperrluft Spindelrickseite sealing air spindle end M5; 7 tief / deep
P5 [Loseeinheit "Werkzeug Lésen" release unit "release tool" s. Bl. 4/ page 4
P6 |Loseeinheit "Werkzeug Spannen” release unit "clamp tool" s. Bl. 4/ page 4 K
USZ 01 |zufihrung Ol-Luftgemisch Lager 1 feed oil-air mixture bearing 1 M5; 11 tief/ deep |[Option
02 |zufiihrung Ol-Luftgemisch Lager 2 feed oil-air mixture bearing 2 M5; 11 tief/ deep |Option
03 |zufiihrung Ol-Luftgemisch Lager 3 feed oil-air mixture bearing 3 M8x1; 7 tief / deep |Option
04 |zufiihrung Ol-Luftgemisch Lager 4 feed oil-air mixture bearing 4 M8x1; 7 tief / deep |Option
i D52 [Absatgung O Laigemiech Lager 2 xiaction of s e beating o ot
' ] n T+ 300 \ \ \ \ 0S3 [Absaugung Ol-Luftgemisch Lager 3 extraction oil-air mixture bearing 3 G1/8; 8 tief / deep [Option
- . fj 250 ‘_‘ 0S4 |Absaugung Ol-Luftgemisch Lager 4 extraction oil-air mixture bearing 4 G1/8; 8 tief/ deep [Option
e ¥ u it \ \ \ \ T4 |Drehdurchfiihrung rotary union s.Bl.4/page4 |Option
g 70 §,: 200 “ T5 [LOseeinheit release unit s. Bl. 4/ page 4 Option
2 60 —| £ \ \\ \ \\ T8 |Werkzeugaufnahme tool holder
2 | EJ,, 150 Y T9 |Abdriickgewinde press-off threading M8
§ g \ ‘\ \ \ T30 [Transportgewinde transport thread M10; 10 tief L
5 40— — &3 100 . . . . .
A u zg \ N \\ \ MaR gemafd IS0 14405 Wenn Formtoleranz groRer ist als MaRtoleranz, ist Hulle aufgehoben.
T . _ g o * Size accord. 10 14405( .If shape folerance is greater than size tolerance, the envelope is rescinded.
N 2 TCTIT = Torm-u. g - TN
10— —| 0 (Extl:atzhz)anggn in Zeichnung méglich) %rekg!é%é%(él;eks?men":gggh L|13|,|:‘a|gsect)0:||irggz Status: _freigegeben r'v\mlela?etrglrﬂm't\:lerr 000.713104
— - - o 500 . 1500 2000 cast iron parts according to DIN 1SO 8062 CT11 +03 03 form and position tolerance  [Maf3stab: /I['_ ewici I 14’8 755 kg
/um korrekten Anschluss der Absaug- und Leckageanschlisse bitte Montageanleitung beachten! / Grendbelastung adl (N ) S L | ool it S—
For the right installation of the extraction and leakage connections please consider the assembly instructions! 10— . . . ~ o o curtace Spedlicatons atcorsng o o 140 1302 Romgﬁfﬁiﬁ'i -
Drehzahl / rotation s peed x1000 [1/min] 15.000 rpm,lmlw hydr. Vorspannung (7 bar) @ = == 20000 erI:Y:il hydr. Vorspannung (7 bar) @ Ra according to DIN EN ISO 4287 shown in Datum: [Name: jﬁ?‘\"ﬁﬂﬁ?ngg;i
with hydr. bearing preload (7 bar) with hydr. bearing preload (7 bar) - \/T: Erst(?.llé 13.04.2018 rsauter e;;st:;;gber:
Die Ergebnisse basieren auf theoretischen Berechnungen. Die Grenzwerte beziehen sich auf die vom Lagerhersteller vorgegebenen Werte fiir Dauerfestigkeit. AuBere Einfliisse wie z.B. Schmutz, \/7 V/%ESBZJ \/: v/m GG--EZFU% 07.06.2018 rsa part name Un ivergg[mg@b[gﬂ V1OO
StéBe, extreme Temperaturen, Vibrationen, Uberlastung, kurzzeitige Uberlastung, Fettgebrauchsdauer etc. sowie alle Einflisse, welche gegen die Betriebsanleitung des Produktes verstoBen, - : — - — _Temd 30.10.2018] dkniele “niversal dimension <heet VI00
weisen einen stark negativen Einfluss auf die Ergebnisse auf. Die dauerhafte Kombination aus max. Drehzahl und max. Vorspannung sollte vermieden werden. Belastungsdiagramme beziehen sich \/ Aval \/ Vo |oedradees] 08112018 thSDUEh M
auf die rein mechanische Auslegung (Lager). Die elektrische Leistung der Spindel ist nicht berticksichtigt. \/_“ V/m \/ﬁ Z EAQd‘ﬂi;ﬂzﬁﬁﬂﬁbenZSO@ r:gi_); b
All following results are based on thearetical calcualtions. External influences like dirt, shock, overload etc. and all influences which are not convenient with the product data sheet showing strong — o [Format Zeicggvt:r?gg"sa-ml\égi E;’iell
negative influence on the results above. The permanent combination of max. speed and max. preload should be avoided. Load diagrams relate to the mechanical design (Bearings). The electric power of . . . e N s @ —
the spindle is not included, Schwenkbereich / swivelling range e nEe e e e KESSLER Al 15/000-14180 o s o]
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Urspr. erwendung: - Motgrspindel V100
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