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Y Y w\ . Technische Spezifikationen und Optionen der Spindelvariante
- . 300 (L1) | Moto r'spl ndel gemaB spindelspezifisches Datenblatt und MaBblatt -

Vektorlange Spindel MT400

vector lenght of spindle MT400 730 (BT)

Breite A-Achse
width of A-axis

Technical specification of the spindle alternative according to
the spindle-specific data sheet or dimension sheet

|
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motorspindle

500(T1)
Tiefe A-Achse
depth of A-axis @611

K Storkreis um A-Achse (Vektorlange Motorspindel 300) K
E| nzel helt Y A collision diameter around A-axis (vector lenght of motor spindle 300)
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Kurzel deutsch englisch Anschlu§s Karzel deutsch englisch Anschlu.ss
’I ’I 5 code connection code connection
- o 1y -
Boﬁrung fur Maschinen Montage A-Achse Motorspindel
oles for mounting machine . . . . . .
A-E1 Leistungsanschluss power connection siehe Schaltplan| |E1 Leistungsanschluss power connection siehe Schaltplan
(’ O-Ri ~ A-H1 Kdhlung EIN cooling agent inlet G1/2 E5 Masseanschluss connection for ground cable siehe Schaltplan
. U-RINg " : A-H2  |Kiihlung AUS cooling agent outlet G1/2 H1 Kiihlung EIN cooling agent inlet G1/2
L \ o-ring EI nzel helt Z - - - - . - : H2 Kuhlung AUS cooling agent outlet 61;2 L
' ' detal | Z A-H35 |Klemmung spannen clamping system clamp G1/4 H3 AuBere Werkzeugkiihlung (AKZ) EIN  |outside tool colant IN G1/2
A 1 2 A-H36 |[Schmierung Lager (Option) lubrication bearing (Option) M6 H4 AuBere Werkzeugkiihlung (AKZ) AUS |outside tool colant OUT M5
a AnSIC h-t B . A-L2 Leckage Drehdurchfiihrung leakage rotary union G1/4 H5 Innere Werkzeugkuhlung EIN inside tool colant IN G1/2
- , . A-L3-H [Leckage allgemein horizontal leakage general horizontal G1/8 H6 Loseeinheit "Werkzeug 16sen” release unit "release tool" G1/4 -
\ Lnly view B A-L3-V |Leckage allgemein vertikal leakage general vertical G1/8 H7 Loseeinheit "Werkzeug spannen” release unit "clamp tool" G1/4
L - - - - H11 Spindel-Klemmen spindle-clamp G1/4
. N < J - _ A-P16 |Klemmung I8sen clamping system unclamp G1/4 H14 Ol fur Ol-Luft-Schmierung oil for oil-air-lubrication G1/4
AﬂSlCht A ) A-P17 [Klemmung spannen clamping system clamp G1/4 - - - -
M VleW A ZylmderSChrane - - - - L16 Leckage Ol-Luft-Gemisch leakage oil-air-mixture G1/4 M
#13.5(36 ISQ 4762 - M12 A-S7-1 |Temperaturfihler fir Motorwicklung |temperature monitoring in motor coil [siehe Schaltplan| |P1 Luft zut Kegelreinigung air for cone cleaning G1/4
CO-Markierung 2 (36%) Cylmder Screw A-S7-2 |Temperaturfihler fir Motorwicklung [temperature monitoring in motor coil |siehe Schaltplan |P2 Sperrluft sealing air G1/4
CO0-sign @ 20 (36x) _ - 150 4762 - M12 A-S10 |Leckageiiberwachung leakage control siehe Schaltplan |P4 pneumatische Lagervorspannung pneumatic bearing pre-load G1/4
A-S25 |Absolutgeber absolut encoder siehe Schaltplan[ |P13 Luft fir Ol-Luft-Schmierung air for oil-air-lubrication G1/4
| A-S26 [Druckschalter Klemmung pressure control clamping siehe Schaltplan| |P34 Druckluft fir Venturidlse compressed air for venturi nozzle G1/4 |
A-S38 |LED Spot LED Spot siehe Schaltplan| |S6/S7 |Impulsgeber encoder for speed and positioning siehe Schaltplan
/ S9-3® |Schwingungssensor vibration sensor siehe Schaltplan
/ C-Achse S18 Langenausdehnungskompensation compensation the spindle-expansion [siehe Schaltplan
C-E1 Leistungsanschluss power connection siehe Schaltplan Sensorik allgemein: sensoric general:
N H8-2-2 H8-2-1 / o kj\\\)J C-E4 Massekabel ground cable siehe Schaltplan S4 Werkzeugspanniiberwachung S4 tool clamping monitoring N
% ® g‘j(§8 x 20 Je C-E5 Masseanschluss connection for ground cable siehe Schaltplan S8 Temperaturiiberwachung Lager A-Seite S8 temperature monitoring bearing A-side
° . 120 — C-E13 |Sternpunktanschluss star point connection siehe Schaltplan S9 Schwingungssensor S9 vibration sensor
o ° @ ° ) / C-H1 Kuhlung EIN cooling agent inlet G1/4 S22 S10 Leckageliberwachung S10 leakage monitoring siehe Schaltplan
|| (/) C-H2 Kidhlung AUS cooling agent outlet G1/4 S14 Temperaturiiberwachung Lager B-Seite S14 temperature monitoring bearing B-side ||
- emmung spannen clamping system clam S26-H11 Druckschalter Spindel Klemmen S26-H11 pressure switch spindle clamp
O ® C-H35 Kl g sp lamping sy lamp G1/4
A-H36 T8 SN C-H36 [Schmierung Lager (Option) lubrication bearing (Option) M6 S38 LED Spot Spindel S38 LED Spot spindle
A-L3-V A A . - - - - A-S38 LED Spot Schwenkgehause A-S38 LED Spot swivelling housing
g D0 C-L3 Leckage allgemein leakage general M4 534 ® Nachschmigreinheit regreasing unit siehe Schaltplan
P N ° C-P2 Sperrluft sealing air G1/4 Entliftung Ol-Luft-Dosiereinheit bleeding oil-air-dispensing unit Minimess P
e H4) (4x) C-P2-L3 |Sperrluft -Austritt sealing air outlet M4 S43 (® [IFC-Sensor (Option) IFC-sensor (Option) siehe Schaltplan
® ! C-P16 |Klemmung |6sen clamping system unclamp G1/4
® \ C-P17 |Klemmung spannen clamping system clamp G1/4
O e ° — =
NN & ° ! - - . - H8-1-1 {prozesskiihlung EIN rocess cooling IN siehe Fluidplan
] D, o ,C‘ 120 .\ © C-S7  |Temperaturfiihler fiir Motorwicklung |temperature monitoring in motor coil [siehe Schaltplan |H8-1-2 9 P 9 P |
O o _ i bR
i : , __C'E1 -UN N €525 AbsoIL'thebeir gbsolqt encod.er. - s!ehe Schaltplan —|H8-2-1 Prozesskihlung AUS process cooling OUT siehe Fluidplan
5 H8-2-3 \ / H8-2-4 Leltlgnglslan%i = gm \ C-SE + |Induktiver Naherungsschalter inductive proximity switch siehe Schaltplan| |H8-2-2
,% 33 plpe ine eng =2m ~ . . . . . . . . BN ) . ) - -
N 7 A C—E1—V ' C-SEO Indukt!ver N?herungsschalter !nduct!ve prox!m!ty sw!tch s!ehe Schaltplan| [H8-2-3 Prozesskiihlung AUS (Option) process cooling OUT (Option) siehe Fluidplan
< o | = T S . - N\ C-SE - |Induktiver Ndherungsschalter inductive proximity switch siehe Schaltplan| [H8-2-4
B Q | | Leitungslange = 2m Q
3 pipeline lenght = 2m k\ ‘ T8 Werkz fnahme HSK h DIN 69893 |[tool t HSK ding to DIN 69893
E & (C-E1-W) ' erkzeugaufnahme HSK... nac ool taper ... according to
; Leitungslange = 2m C-P2-13 Universal-MaBblatt: . . T9 Abdriickgewinde tapped hole for dismounting
: A-S38 0 Marki . pipeline lenght = 2m - Technische Spezifikation u. Optionen der 2-Achs-Kopf-Variante T30 = - hole f
: arcl(e)rsuigﬂ / | | o8 gemaB Datenblatt oder Checkliste ransportgewinae taphole tor transport
- S ' : . Universal-dimension sheet: — - -
— @ 58O| £0,1 > - li‘egllij:gls;nghi - gm T ® Technical specification and Options of the two-axis-head variant according Mard gemd (3 IS0 144050 Wemn Formfoleranz grof3er ist als Maf3toleranz, ist Hulle aufgehoben.
< @ 820 (D2) PP gnt = C-E13 to the data sheet or checklist Size accord. 10 144050 .If shape folerance is greater than size folerance, the envelope is rescinded.
B Stérkreis um C-Achse - - Leitungslange = 2m ' (Cate Avgabon B Sochniog i) | LaetlekkenterJForT L NS 11on | s freineachen  TSigifa 000718890
Nﬁsion diameter around C—ax% IOIIOellne Ienght =2m C-P17 ca:igﬁlgﬁ;%zfzfgc;rgg;gl;od?;msciaogsz:cbgl 248? 733 f:c,cmogr:gpl};ﬁ%%g%%l Mafstab: ;4 Geva:]E:: siehe Datenblatt / see dafa sheet
~ Leit 13 =2 ~ - . .. - . - Oberflachenangaben nach DIN ISO 1302 erksiol I; ||
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Sy, Sk, 60 X el s @ 335 -Stecker/Kundenschnitstelle Kessler-Standard (siehe E-Schaltplan) ‘ ‘ 9 ] R omtiished par
R Veljp "Ke/ - e X - - -Stellen Sie die Zugentlasung und Spannungsfreiheit fir samtliche Versorgungsleitungen sicher . VARvA ST (PRI model number:
ANgle "}g}f:;e SCYS‘W-\\.Q\\m g @ 340 - -der Torsion von Hydraulikschlauchen ist mit geeigneten Mitteln (z.B. Drehverschraubungen) entgegenzuwirken \/_v/%# VP J’%“‘““ﬁee:npreun 3882581292 iﬁffi Benenung: MENIUM 2AH MalRblatt
/s o o \ ) T a — l part name: i i
B @ 372 o -for the specified swivel angle, sufficient torsion length must be provided by the customer VTN s 0052022 [wsplz MELIUM 287 dimension sheet V/|
- = -plug / customer interface Kessler-Standard AR A RVARA N W Rl :
-ensure strain relief and stress freedom for all supply lines o — o [romat - feeichnungs Nr.: Blait
-the torsion of hydraulic hoses should be counteracted by suitable means (e.g. rotary joints) e @ KESSLER AQ 000.718.890 —
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